PRODUKTINFORMATION

Leitfahiges Beschichtungssystem fur:
e Beton/Zementestrich ¢ Magnesiaestrich

Aufbaubeispiel mit Erdableitwiderstand < 10 QQ (nach EN 1081)

HSD-L-Top + Megatop-D

HSD-(-Deckspachtel
in 2 Arbeitsgangen

HSD-L -Leitschicht
mit Erdanschlussleitung

Isolierende Grund- und
Ausgleichsschicht

Klassische ECC-Beschichtung fiir Industrie-
boden in elektr. ableitfahiger Einstellung

RHONASTON® HSD-(D) besitzt alle Vorteile des bewahrten
HSD und wird berall dort eingesetzt, wo andere Beschich-
tungsmaterialien versagen, z. B. auf jungem Beton und Zement-
estrichen, auf Magnesiaestrich und vor allem im Auenbereich,
denn RHONASTON® HSD-(L)ist unempfindlich gegen riickseitige
Durchfeuchtung. Durch mikrofeine Edelstahlfasern bleibt die
definiert eingestellte Leitfahigkeit von RHONASTON® HSD-(D)
bei fachgerechter Verarbeitung auf Dauer erhalten.

RHONASTON® HSD- ©

Dichte: ca. 1,6 g/cm?
Topfzeit (20 °C): <30 Min.
Temperaturen:  Raum, Untergrund u. Material mind. + 10 °C

Rel. Luftfeuchte:
Erhartung (20 °C):

<70 %
leichte Nutzung nach ca. 36 Std.

voll belastbar nach 7 Tagen

<108 Ohm (nach EN 1081)
siehe RHONASTON®-Farbkarte

Verbrauch/Arbeitsgang (Standardaufbau, ca. 2 mm):

RHONASTON® HSD-Fiillspachtel: 1,2-1,5kg/m?
(je nach Untergrundverhaltnissen)

RHONASTON®-Anschlussleitungen:
(immer mind. 2 Anschliisse pro Raum)

RHONASTON® HSD-Leitschicht: ca. 0,8 kg/m?
2 x RHONASTON® HSD- (D -Deckspachtel: e ca. 0,4 kg/m?
RHONASTON® HSD- (D -Top: ca. 0,3 kg/m?
1 x RHONASTON® Megatop- D je ca. 0,18 kg/m?

Re-Wert:
Farbtone:

ca. 2m/30 — 50 m2
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- universell einsetzbar

- fiir innen und auBen

- haftungssicher

- dampfdurchléssig

- friith beschichtbar

- rutsch- und trittsicher




Die klassische ECC-Beschichtung fiir
Industriebdden in elektrisch ableitfahiger Einstellung

Kurzbheschreibung

Spachtelfédhiges, elektrisch ableitfahiges Beschichtungs-
system aus Epoxidharz und hydraulisch erhdrtenden Fill-
stoffen.

Uberziige/Beldge aus RHONASTON® HSD-(Dsind sehr
widerstandsfahig gegen rollende und schleifende Rei-
bung, dauerbesténdig gegen Schmierstoffe, Treibstoffe und
Streusalz, wasser- und 6ldicht und dampfdurchldssig.

RHONASTON® HSD-(L) erméglicht Beschichtungen mit
Erdableitwiderstinden < 108 Ohm (EN 1081).

Einsatzgebiete

RHONASTON® HSD<L)kann (iberall dort eingesetzt werden,
wo aus Sicherheitsgriinden ein elektrisch ableitfahiger
Industrieboden gefordert wird, z. B. in explosionsgefahr-
deten Bereichen, wie sie in der BG Regel (BGR 132, Ver-
meidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Auf-
ladungen) naher definiert werden, ferner in Bereichen der
Elektronikbauteilfertigung/-montage und Elektronikanwen-
dung.

Grundregeln

Es gelten alle Vorschriften und Hinweise der BEB-Arbeits-
blatter ,Industriebéden aus Reaktionsharz” und die einschla-
gigen Verordnungen, Unfallverhiitungsvorschriften sowie
Merkblatter und Richtlinien der chemischen Berufsgenos-
senschaft (Sicherheitsdatenblatt beachten).

Bauklimatische Voraussetzungen

Vor extremen Witterungseinflissen wie Niederschlag,
direkter Sonneneinstrahlung und Wind geschiitzte Flachen,
ferner wahrend der kalten Jahreszeit die Mdglichkeit aus-
reichender Heizung und Lagerung fir RHONASTON® HSD-(D)
bei Raumtemperaturen.

RHONASTON® HSD-(L) ist gegeniiber ungiinstigen Baustel-
lenbedingungen zwar weniger empfindlich als herkémmliche
Epoxidharzemulsionen, aber auf ausreichende Erhartungs-
temperaturen, Austrocknungsbedingungen und Beliiftung
muss geachtet werden.

Die Mindesttemperatur, bei der RHONASTON® HSD-(L)ver-
arbeitet werden kann, betragt 10 °C (Luft- und Untergrund),
die Untergrundtemperatur muss mind. 3°C iiber dem Tau-
punkt liegen. Wahrend der Erhirtung darf die relative
Luftfeuchtigkeit im Raum 70 % nicht iiberschreiten. Vor
Tauwasser schiitzen.

Untergrund

Der zementgebundene Untergrund muss tragfahig, fein-
griffig, frei von Schlempe, Staub und losen Teilen sein;
aullerdem frei von OlI, Fett und sonstigen als Trennmittel
wirkenden Verunreinigungen.

Untergrundvorbereitung je nach Erfordernis durch
Kugelstrahlen und/oder Frasen.

RHONASTON® HSD-(D) kann auch auf leicht feuchtem
Untergrund eingesetzt werden, der aber mindestens ober-
flachig abgetrocknet sein muss. Nasser Untergrund beein-
trachtigt Haftung, Aushartung, Farbton und Ableitwerte und
ist daher ungeeignet.

Bei Beschichtung junger Beton-/Zementestrichuntergriinde
durch Restfeuchte erhéhte Anfangsableitfahigkeit beachten.

Die Oberflachenzugfestigkeit des vorbereiteten Unter-
grundes muss i. M. 1,5 N/mm? betragen (kleinster Einzel-
wert 1,2 N/mm?).

Schadhafte Stellen, z. B. Locher, Ausbriiche, Kantenabbrii-
che usw. zu Beginn der Spachtelarbeiten ausbessern (Risse
2. B. mit RHONASTON® UVL, Lécher und Ausbriiche je nach
Ausbruchtiefe z. B. mit RHONASTON® HSD-Mortel (siehe
Produktinformationen RHONASTON® UVL und RHONASTON®
HSD).

Verarbeitung

Mischen: Harz und Harter im angelieferten Mengenver-
haltnis mit Elektrohandriihrer 3 Minuten homogen mischen.

Auftragen: RHONASTON® HSD ist eine Spachtelmasse
ohne Selbstverlauf. Die Verarbeitung erfolgt in Gblicher
Spachteltechnik mit schichtweisem Aufbau fir die entspre-
chenden Belagsdicken. Die einzelnen Schichten werden im
sog. ,Kreuzgang” aufgetragen, also um jeweils 90° gegen-
einander versetzt.

RegelméaRige, weitgehend ansatzfreie Belagsoberflachen
lassen sich erzielen, wenn jeder Spachtelgang aufs Korn
abgezogen wird, die Spachtelgrate der Grund- und Zwi-
schenspachtelungen verschliffen werden und der letz-
te Arbeitsgang als ,Kratzspachtelung” ausgefiihrt wird.
Spachtelgrate kénnen, je nach Raum- und Untergrund-
temperatur, nach ca. 6 bis max. 24 Stunden tiberschliffen
werden. Diese Fristen sind auch zwischen den Spachtel-
gangen einzuhalten. Schleifstaub mit Industriestaubsauger
absaugen.

Belagsaufbau RHONASTON® HSD-D

Der Aufbau des ableitfahigen Belages RHONASTON®
HSD-(L wird durch die gewiinschte Schichtdicke, Oberfla-
che und die geforderten Ableitwerte bestimmt. Beim Auf-
spachteln von RHONASTON® HSD-(L) muss grundsétzlich
auf Kornstérke abgezogen werden. Nur so kénnen gleich-
maRig leitfahige Beschichtungen erzielt werden.

Die isolierende Grund- und Ausgleichsschicht aus nor-
malem, nicht leitfahigem RHONASTON® HSD-Moértel bzw.
RHONASTON® HSD-Fiillspachtel ist erforderlich, um den
Einfluss des Untergrundes auf den angestrebten Ableitwi-
derstand einzugrenzen und Unebenheiten des Untergrundes
auszugleichen. Vor weiterem Beschichtungsaufbau Spach-
telgrate/Kellenschlage sorgfaltig abschleifen (siehe Pro-
duktinformation RHONASTON® HSD).



Die RHONASTON®-Anschlussleitungen aus Edelstahl
verbinden die RHONASTON® HSD-Leitschicht mit der
Erdungsanlage. Sie miissen in die RHONASTON® HSD-
Leitschicht eingebettet werden. Dies geschieht entweder
im Voraus in einem besonderen Arbeitsgang, bei dem die
Anschlussleitungen mit RHONASTON® HSD-Leitschicht auf
der isolierenden Grundschicht fixiert werden oder durch
Einlegen in die RHONASTON® HSD-Leitschicht wahrend des
flachigen Auftragens.

Pro Flachenabschnitt von 30 — 50 m? ist ein, pro Raum sind
jedoch mindestens zwei Erdanschliisse vorzusehen. Unter
Umstéanden kénnen zusdtzliche Anschliisse, bedingt durch
Raumgeometrie, Fugen oder spezielle Sicherheitsregeln
erforderlich werden, die wahrend der Planung festzulegen
sind.

Um der Gefahr vorzubeugen, dass durch starke mechanische
Belastung (z. B. Stapler, Hubwagen, St6Re, Schldge usw.)
die Anschlussleitungen aus der Beschichtung herausgeldst
werden, sollten sie mdglichst entlang der Wénde verlegt
werden. Keine Anschlussleitungen aus Kupferlitzen verwen-
den!

Die gesamte elektrische Installation der Erdungsanla-
ge und ihre abschlieBende Uberpriifung ist von einem
zugelassenen Elektrofachbetrieb durchzufiihren.

Die RHONASTON® HSD-Leitschicht (Materialverbrauch:
ca. 0,8 kg/m?) wird in einem Spachtelgang aufgebracht.
Spachtelgrate u. &. sind bei der RHONASTON® HSD-Leit-
schicht besonders sorgféltig planzuschleifen, da bei den Fol-
geschichten nicht mehr geschliffen werden darf, stehenge-
bliebene Spachtelgrate sich aber in den weiteren Schichten
abzeichnen wiirden. Vorsicht beim Uberschleifen der einge-
legten RHONASTON®-Anschlussleitungen; Durchschleifen
der RHONASTON® HSD-Leitschicht unbedingt vermeiden!

RHONASTON HSD-(D-Deckspachtel:
(Materialverbrauch: ca. 0,4 kg/m? pro Arbeitsgang)

Der Standardaufbau der leitfahigen Beschichtung tber der
Leitschicht besteht aus zwei Spachtelgangen RHONASTON®
HSD-L-Deckspachtel und einen Spachtelgang RHONASTON®
HSD-(D)-Top. Die einzelnen Spachtelschichten diirfen
nicht zwischengeschliffen werden! Entstandene Spach-
telgrate bei Begehbarkeit vorsichtig mit der Kelle abstoen.

RHONASTON® HSD-D-Top:
(Materialverbrauch: ca. 0,3 kg/m?)

Die Schlussspachtelung auf RHONASTON® HSD-(D)-Deck-
spachtel erfolgt durch einmaligen Auftrag von RHONASTON®
HSD-(D-Top (darf nur in einer Schicht aufgetragen
werden).

Fir leitfahige Beldge mit erhdhter Rutschhemmung kénnen
auf die RHONASTON®-HSD-Leitschicht auch Deckschichten
aus RHONASTON® HSD-(D-Mébrtel oder RHONASTON®
HSD- (D -Fiillspachtel aufgebracht werden.

RHONASTON® HSD -

Stand: 01.01.2021

RHONASTON® HSD-(D-Mortel
(Materialverbrauch: 1,8 — 2,0 kg/m? pro Arbeitsgang)

und RHONASTON® HSD-(D-Fiillspachtel
(Materialverbrauch: 0,8 — 1,0 kg/m? pro Arbeitsgang)

Fur gréRere Nutzdicken oder erhdhte Trittsicherheitsanfor-
derungen sind Aufbauten aus RHONASTON® HSD-L)-Mér-
tel und/oder RHONASTON® HSD-(L)-Fiillspachtel méglich,
die bei Bedarf mehrlagig aufgespachtelt werden konnen.

Schmutzabweisende Schlusshehandlung:
Absiegelung mit RHONASTON® Megatop-D

(Materialverbrauch: 0,18 kg/m? pro Anstrich)

Fiir erhéhte Schmutzabweisung und leichtere Reinigung und
Pflege wird empfohlen, den fertig gestellten Belag nach
Erhartung abzusiegeln.

Die Oberflachenstruktur eines ableitfahigen Kunstharzbe-
lages aus RHONASTON® HSD-(Dist grundsatzlich rauer als
eine vergleichbare, nicht leitfahig ausgestattete Oberflache
aus RHONASTON® HSD.

Zur Erzielung einer geringer strukturierten Oberflache und
noch besserer Reinigungsfahigkeit kann der Belag aus
RHONASTON® HSD- L nach vorsichtigem Uberschleifen
mit Schleifnetzen oder Schleifpapier (Kdrnung 120/150) mit
RHONASTON® Megatop-(L) abgesiegelt werden. Wegen
der damit verbundenen Verringerung der Wasserdampf-
durchldssigkeit muss in diesem Fall der Untergrund trocken
sein (max. 4 Gew.-% Feuchtigkeitsgehalt; siehe Produktin-
formation RHONASTON® Megatop/Megatop<L)).

Bei Flachen, die nicht gegen aufsteigende
Feuchtigkeit geschiitzt sind und bei Untergriinden
aus Magnesiaestrichen, darf die Versiegelung nur
einmal diinn aufgetragen werden.

Praxis-Hinweise
(siehe Riickseite)



Praxis-Hinweise

e RHONASTON® HSD-(D ist in hohem MaR feuchtigkeits-
bestandig und wasserfest, kann jedoch bei andauernder
Durchfeuchtung geringfligig anquellen. Bei sténdiger
Nassbeanspruchung und gleichzeitiger mechanischer
Beanspruchung konnen deshalb Beldge aus herkémmli-
chen ableitfahigen Epoxidharzbeschichtungen geeigneter
sein.

e RHONASTON® HSD-( ist anwendungsfertig und darf
unter keinen Umstdnden mit Losemittel oder Wasser
verdiinnt werden!

e Mit RHONASTON® HSD-(L) beschichtete Flachen erfor-
dern keine Nachbehandlung; sie miissen jedoch bis zur
vollstdndigen Aushdrtung vor mechanischer Beanspru-
chung, Nédsse und chemischen Angriffen geschiitzt
werden.

¢ Nachbehandlung/Einpflege: siehe Produktinformation
RHONASTON® Megatop-L).

Chemotechnik Abstatt GmbH
Beilsteiner Stralle 38, 74232 Abstatt
Tel.: 07062-95 42 0, Fax: 07062-64 54 7

E-Mail: info@chemotechnik.de
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Wir machen Boden gut!

e Schleifende Beanspruchung, z. B. durch eingetragenen
Schmutz an Schuhwerk, kann zum Verkratzen der Ober-
flache fiihren. Deshalb Schmutz vermeiden; durch richtig
integrierte Schmutzschleusen und Sauberlaufzonen kann
die Verschmutzung auf ein Mindestmal reduziert werden.

* Bei Beanspruchung des Belages durch Stuhlrollen, Ausle-
gen von Schutzmatten aus Polycarbonat erforderlich.

e Stark reibende Beanspruchung, wie ,durchdrehende”
Fahrzeugbereifung fiihrt zu ,Aufreiben” oder ,Aufbren-
nen” der Oberflache.

e Epoxidharztypische Vergilbung (bei Freiflachen aullerdem
,Kreiden”) beriicksichtigen.

e Gummibereifungen an Fahrzeugen oder Transportgerdten
kdnnen irreversible Verfleckungen/Verfarbungen verursachen.

Lagerfahigkeit: mind. 6 Monate, bei frostfreier Lagerung
in ungedffneten Originalgebinden.

Alle Angaben dieser Produktinformation, insbesondere die Vorschlage fir
Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte entsprechen unserem jewei-
ligen Kenntnisstand. Angesichts der unterschiedlichen Voraussetzungen und
Arbeitsbedingungen am Bau wird jedoch empfohlen, die Anwendbarkeit und
ZweckmaRigkeit dieser Angaben und der jeweils vorgesehenen MaRnahmen
durch Vorversuche zu tiberpriifen.

Dies vorausgesetzt, ibernehmen wir Gewahr fiir die prinzipielle Richtigkeit der
Produktinformation und die von uns beschriebenen und zugesicherten Eigenschaf-
ten und Wirkungen der darin erwahnten Produkte. Anderungen der Produktspezifi-
kationen bleiben vorbehalten.

Es gilt die jeweils aktuelle Fassung. Download unter: www.chemotechnik.de.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten! Die Text- und Bildrechte unterliegen
dem Urheberrecht (Copyright Chematechnik).




